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Composants d’applications techniques

Manipulation hygiénique sur toute la ligne

L'unité de manipulation H 100 permet d’automatiser de
maniere économique et hygiénique les opérations manuelles
dans les processus d’emballage. Elle répond aux exigences

de I'administration américaine des denrées alimentaires et des
médicaments (Food and Drug Administration, dit FDA) et sa
construction en acier inoxydable permet un nettoyage complet
a grande eau.

Une grande zone de travail (1000 x 300 mm) du robot bi-axial
HR 250 et une cadence possible supérieure a 50 cycles normalisés
par minute permettent des utilisations trés diverses.



H 100

Une modularité compléte, incluant le systéme de
manipulateurs interchangeables, garantit non seulement la
flexibilité mais également I'adaptation parfaite aux produits et
aux emballages, allant jusqu’a un poids produit de 5 kg.

Pour la remise en ligne de I'emballage avec peu de place
dans l'atelier, le H 100 présente de grands avantages par
rapport aux solutions de convoyeurs conventionnels qui
demandent des surfaces au sol bien plus importantes.

Flexibilité dans le chargement et le déchargement de
machines d’‘emballage

Lunité H 100 est optimisée pour des tdches de manipulation
automatique en relation avec les machines d’emballage
MULTIVAC.

Grace a sa flexibilité et sa construction modulaire, le H 100
est utilisable dans un grand nombre d‘applications dans
lesquelles les produits, les formats, les temps de cycle et
les poids a manipuler peuvent varier : placement de produits
dans leur emballage, remise en ligne des emballages en
sortie de machine, mise a I'écart d’emballages défectueux,
orientation et déplacement d’emballages finis jusqu‘a leur
mise en carton d’expédition.

L'unité H 100 se distingue par :

e Un design compact

e Une construction hygiénique totale,
interne comme externe

¢ Une vitesse et une précision élevées

e Un rapide changement d’accessoires

e Des besoins réduits en maintenance

e Un faible encombrement au sol
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Composants

Lunité de manipulation H 100 se compose de trois
sous-ensembles : robot, unité de commande et chassis.

HR 250 - robot bi-axial rapide

Le robot bi-axial HR 250 place avec rapidité et précision
les produits jusqu’a 5 kg a la position désirée. Il peut étre
équipé de pinces mécaniques ou de ventouses. Sa zone
de travail de 1 000 x 300 mm et une vitesse supérieure a
50 cycles par minute en font un puissant outil d’automati-
sation.

Grace a sa construction hygiénique et a l'utilisation de
composants inox haut de gamme, il est adapté méme
aux environnements humides, assurant dans tous les
cas un nettoyage parfait.

Le HR 250 est un robot:

e rapide et précis

e 100 % optimisé pour une hygiene parfaite

e simple a équiper et rééquiper selon les applications
e compacte

* a maintenance réduite

e universellement utilisable

Unité de commande - confort et fiabilité

Lunité de manipulation H 100 dispose de sa propre unité
de commande, avec une interface utilisateur conviviale inté-
grée au terminal de la machine d‘emballage. Une telle confi-
guration garantit un maniement simple et sUr ainsi

que le plus grand confort d’utilisation possible.

e Un seul terminal d‘exploitation pour I'unité de
manipulation et la machine d’emballage

e Interface utilisateur conviviale

e Logiciel et matériel éprouveés



H 100

Portique inox hygiénique

Le portique en acier inoxydable - conforme
aux exigences de la FDA et pour lequel
MULTIVAC a fait déposer une demande de
brevet - est d’une exécution hygiénique
totale. Sa structure soudée procure a ce
chéssis ouvert une robustesse extréme.
Tous les efforts produits sont
parfaitement répartis et évacués.

Le bati ouvert, dépourvu de recoins
internes, est aisément accessible et
permet un nettoyage simple et rapide.
L’‘intérieur du H 100 est protégé par des
vitres en polycarbonate et accessible a
travers deux grandes portes.

Caractéristiques
techniques

Le portique inox se distingue par :

e sa robustesse et sa longévité
e son respect total de I'hygiene
e sa parfaite accessibilité
® une construction unique

en son genre




Lunité H 100 peut étre utilisée
de maniere trés souple pour le
remplissage des machines MULTIVAC.
Il suffit pour cela de le positionner
au-dessus de la zone de charge-
ment. Cette application nécessite
un groupement préalable des pro-
duits a emballer - par rangées, par
voies ou par format.

Les applications de chargement
par le haut d’emballages finis -
par ex. la mise en carton - consti-
tuent une autre utilisation typique
du H 100. Lunité permet ainsi de
remplir des cartons d’expédition.
Une réorientation de chagque em-
ballage par le manipulateur est
également possible afin d’utiliser
au mieux le volume disponible a
I'intérieur du carton.

Exemples
d’applications

Souplesse de chargement

Remise en ligne avec
encombrement minimal

Pour la séparation des embal-
lages, I'unité H 100 est placée en
sortie de machine. Sa supériorité
ressort particulierement lorsqu’il y
a peu de place disponible ou que
les formats d’emballage changent
fréguemment. Simultanément, I'unité
H 100 offre la possibilité de
mettre de coté les emballages non
conformes.

Chargement par le haut
(toploading) universel




Caractéristiques techniques

e Zone de travail 1000 mm x 300 mm
e Poids produits max. 5 kg
e Cadence maxi. : 50 cycles / min (selon poids et déplacement)

Dimensions

Longueur : 1 000 mm
Largeur : 1 909 mm
Hauteur : 2 143 mm (dépend de la hauteur de travail de la machine)

Longueur de format: 750 mm
Raccordements :

Electricité : 400 V, 50 Hz, env. 1,9 kW avec pinces mécaniques
400 V, 50 Hz, env. 4,2 kW avec ventouses

Indice de protection : P65
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