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Votre assurance zéro corps étranger 
dans les emballages
Le contrôle par rayons X

La présence de corps étrangers dans un produit peut avoir de graves conséquences 

– sanitaires comme économiques. Avec nos systèmes de contrôle par rayons X 

(MR	811),	il	est	possible	de	détecter	tous	types	de	corps	étrangers,	métalliques	

comme non métalliques –  par ex. des morceaux de verre ou d’os, même dans 

un emballage métallique. Ces systèmes peuvent également effectuer des contrôles 

d‘intégralité du contenu. Vous avez ainsi la certitude que vos emballages contiennent 

bien votre produit, tout votre produit… et rien d’autre que votre produit!

Détection de métaux

Nos	détecteurs	de	métaux	(MR	831)	répondent	aux	normes	de	qualité	les	plus	

strictes. Très simples à confi gurer, ils sont conçus pour repérer avec une très 

haute sensibilité la présence anormale de corps métalliques dans un emballage. 

Leur grande fi abilité permet de les utiliser même aux cadences les plus rapides.

Avantage pratique : nos détecteurs de métaux peuvent être intégrés dans des 

balances de contrôle afi n de regrouper deux tests sur un même poste.

Contrôle de poids 
Nos	balances	de	contrôle	(MR	821)	disposent	d’une	cellule	de	pesage	haute

réactivité et d‘un traitement numérique du signal garantissant des résultats 

parfaits même dans les conditions les plus diffi ciles. Mieux encore, leur système 

AFV breveté compense d’éventuelles fl uctuations des variables d’environnement, 

maximisant ainsi la rentabilité du process. Tous ces perfectionnements 

s’accompagnent d’une grande simplicité d’utilisation et d’une fi abilité constante 

même en utilisation continue.
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Modules de marquage et étiquetage: fl exibilité 
et précision même aux plus hautes cadences.



Flexibilité en terme de techniques d‘impression
Esthétique des emballages, informations légales, promotions commerciales, 

etc., nos systèmes d’étiquetage et d’impression directe répondent à toutes les 

attentes. 

Systèmes d‘étiquetage 
Toutes les confi gurations sont possibles : étiquetage enveloppant, latéral, supérieur, 

inférieur, frontal… avec naturellement toutes les combinaisons et variantes 

imaginables. Le système d’étiquetage peut soit être installé en poste autonome 

(avec bande transporteuse), soit être intégré dans une machine d’emballage.

Systèmes d’impression directe sur fi lm: 
Impression de données variables directement sur le matériau  

d’emballage:

Une solution haute fl exibilité adaptée à toutes les applications. 

- Utilisable avec tous types de matériaux, 

- Compatible avec les environnements les plus hostiles aussi bien

   qu’avec les salles blanches, 

- pour les dates limites de vente, les numéros de lot, les textes, les 

  logos et les codes-barres – mais aussi pour l’habillage graphique 

  complet d’emballages entiers en haute résolution.

- Adaptable aux imprimantes de tous les principaux fabricants, 

-	Permet	toutes	les	techniques	d’impression	:	marquage	à	chaud,	

			transfert	thermique,	jet	d’encre,	jet	d’encre	thermique.

-	Intégrable	dans	la	commande	IPC	05/06	ou	MLC,	ou	installable	en	poste	

autonome avec sa propre commande.

 

Le tableau suivant répertorie les critères de sélection les plus signifi catifs 

et vous aidera à prendre votre décision. 
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L'impression	à	jet	d'encre	HP	(Thermal	Inkjet)	convient	uniquement	à	l'impression	sur	papier !

très 
approprié

approprié peu approprié non approprié

MR
292

MR
296

MR
297

MR
298

MR
299

MR
293

MR
295

MR
293

MR
295

MR
296 TI

MR
298 TI

Lot / date
Pour faibles cadences

Lot / date
Pour cadences moyennes

Lot / date
Pour hautes cadences

Texte, logos, 
code barres

Environnement rude

Impression	par	jet	
  d’encre

Impression par 
   thermotransfert

Codage 
   à chaud

Impression 
			à	jet	
      d‘encre 
									HP
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Commande MULTIVAC MLC: simplicité 
et transparence totale des process.

Avec la commande MULTIVAC MLC (MULTIVAC Line Control), vous centralisez le

pilotage et la coordination de l’ensemble des composants de votre ligne de 

conditionnement. La commande MLC vous apporte des niveaux inédits de 

précision,	de	gains	de	temps	et	de	simplicité	pour	vos	process.	Elle	permet	en	

outre le raccordement de votre unité de production au réseau informatique de 

votre entreprise, ouvrant la voie à toutes sortes de nouvelles applications 

d’analyse et de gestion organisationnelle. 

La commande MULTIVAC MLC: exécution et  
traçabilité des commandes clients sur les 
chaînes de conditionnement automatisées
Avec une commande MULTIVAC MLC (MULTIVAC Line Control) pilotant  

votre chaîne d’emballage, vous disposez également d’un système 

complet de surveillance, enregistrement et évaluation de vos 

données de production. 

Parmi	toutes	les	fonctions	possibles,	on	peut	citer	entre	autres:	

•	 La	coordination	des	différents	modules	fonctionnels

•	 La	traçabilité	des	produits 

•	 La	liaison	à	une	plate-forme	MES	(Manufacturing	Execution	System)	

•	 La	conversion	rapide	de	la	chaîne	d’un	produit	à	l’autre

•	 Ou	encore	la	liaison	de	l’unité	de	production	à	un	système	de	type	

ERP	utilisé	pour	la	gestion	des	commandes	clients,	ainsi	qu’à	des	

logiciels d’analyse des données relatives aux machines et à la 

production.

Commande MULTIVAC MLC: écran tactile, 

interface graphique claire et intuitive, 

mémoire	de	paramètres…	Puissance	et	

simplicité du conditionnement assisté par 

ordinateur!
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La commande MULTIVAC MLC est la solution idéale pour:

•	 Les	entreprises	souhaitant	intégrer	leur	ligne	de	conditionnement

 à leur gestion organisationnelle (optimisation des process de 

 production) ainsi qu’à d’autres de leurs systèmes informatiques,

•	 Les	productions	nécessitant	une	traçabilité	rigoureusement	

 documentée, ou plus généralement

•	 Pour	l’intégration	d’équipements	provenant	de	différents	

 fabricants

Sur chaque machine d’emballage MULTIVAC,
une commande IPC synchronise les fl ux de 
produits et matériaux:
•	 Sur une ligne de conditionnement composée de modules  

    MULTIVAC, le terminal de commande de la machine d’emballage 

	 constitue	votre	«	centre	de	contrôle	»	pour	l’ensemble	de	la	

	 chaîne.	Depuis	ce	pupitre,	vous	pilotez	non	seulement	la	machine	

 elle-même, mais aussi tout son environnement de production: 

 modules de manipulation MULTIVAC, systèmes d’inspection 

 visuelle, étiqueteuses, etc. Un simple écran tactile suffi t ainsi, 

 sans déplacements inutiles, pour contrôler l’ensemble des 

	 composants	de	la	chaîne	–	mémorisant	sous	forme	de	«recettes	

	 »l’ensemble	des	paramètres	de	production	des	différents	

 process confi gurés selon les lots et produits à conditionner.

 

•	 Même sur les chaînes comportant des composants non 

 MULTIVAC, par ex. des trancheuses, portionneuses ou balances 

	 multi-têtes,	il	est	possible	d’utiliser	la	commande	IPC	MULTIVAC	

 comme point central de contrôle et de synchronisation.
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Un seul fournisseur, c’est bien ... 
un interlocuteur unique MULTIVAC, 
c’est encore mieux!

«Le	tout	est	supérieur	à	la	somme	de	ses	parties»,	ce	vieil	adage	résonne,	

appliqué à nos chaînes de conditionnement entièrement automatisées, d’une 

vérité étonnamment moderne : avec un minimum d’investissement en temps 

et en ressources, vous obtenez le maximum de qualité et d’effi cacité possible. 

Il ne s’agit pas d’une hypothèse, mais d’un fait prouvé.

MULTIVAC Systems: 
un solide partenaire à vos côtés.
•	 Être	compétent	en	chaînes	de	conditionnement,	chez	MULTIVAC,	cela		

 signifi e vous assurer une qualité totale et sans compromis à tous les 

 niveaux : planifi cation, mise en œuvre, fabrication, montage et SAV.

•	 Votre	équipe	MULTIVAC	Systems	développe	pour	vous	une	solution	

 d’automatisation personnalisée, parfaitement adaptée à votre produit, 

 à votre site de production et aux exigences du marché visé… 

•	 Une	solution	qui	fonctionnera	constamment	au	maximum	de	ses	

 capacités : notre réseau mondial de 800 conseillers et techniciens est là, 

	 chaque	jour	à	vos	côtés	pour	le	garantir.



25 
 
 

Les chaînes de conditionnement de MULTIVAC: 
effi cacité et sécurité garanties.
•	 Hautes cadences de production: des robots automatiques multiaxes  

 assurent toutes les manipulations, travaillant avec la même vitesse et la 

 même précision que les machines d’emballage MULTIVAC, dont vous 

 exploitez à 100% les performances.

•	 Optimisation des cycles: les nombreuses variantes d’exécution et de 

 combinaison des modules MULTIVAC permettent de réduire au minimum 

 les distances parcourues par les produits. Tous les composants de la 

 chaîne sont parfaitement coordonnés et interagissent de manière 

	 optimale	–	dès	le	premier	jour	de	production,	et	pour	longtemps!	

•	 Haute fl exibilité – changements ultra-rapides: sur les nouvelles 

 machines d’emballage, les changements d’outillage sont d’une extrême 

 rapidité. Vous ne perdez donc aucun temps lors des passages d’un lot ni 

 même d’un produit à l’autre. 

•	 Une qualité d’emballage sans compromis: 100 % des emballages sont 

 contrôlés en ligne à l’aide de systèmes de pesage et d’inspection de très 

 haute précision. La commande MULTIVAC MLC pilote l’ensemble du 

 process, surveillant et enregistrant tous ses paramètres, gage d’une 

 transparence et d’une traçabilité totales non seulement pour chaque lot 

 mais aussi pour chaque emballage produit.

 

Notre première mission: vous écouter et 
vous conseiller 
Pour	toutes	questions	à	propos	des	composants	MULTIVAC	Systems	ou	pour	

l’intégration de composants d’autres fabricants dans votre ligne de condition-

nement,	vous	trouverez	toujours	une	oreille	attentive	et	des	conseils	d’expert	

dans une représentation MULTIVAC proche de vous.

Toutes nos adresses, numéros de téléphone et e-mails dans le monde sont sur 

notre site Web  www.multivac.com
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Une production toujours optimale grâce
à un service haut de gamme partout dans 
le monde.

Proche de vous partout dans le monde. 
Avec près de 50 ans d’expérience dans le développement et la fabrication  de

solutions de conditionnement, MULTIVAC est aujourd’hui l’un des principaux 

acteurs mondiaux de ce marché. Son réseau de plus de 60 filiales et représentations 

commerciales apporte à ses clients une présence attentive sur tous les continents, 

tant pour les conseils avant-vente que pour les ventes et le SAV. 

Plus de 800 conseillers et techniciens de SAV  
sont chaque jour à vos côtés afin d’assurer le fonctionnement de vos systèmes 

au maximum de leurs capacités. Un service haut de gamme et des conseils d’expert, 

c’est le moins que nous puissions faire pour vous!

Une gamme complète de services avant- et après-vente: 
•	 Depuis votre premier entretien avec un expert MULTIVAC jusqu’au suivi 

	 permanent en SAV de vos installations, votre équipe de service MULTIVAC est 

	 chaque jour à vos côtés et à ceux de votre personnel, vous assurant un fonction-

	 nement, une maintenance et une longévité optimales. 

•	 Vous accédez, pour vous et vos collaborateurs, à des programmes de formation 

	 par des experts expérimentés en ligne de conditionnement – soit dans un de nos 

	 centres de formation partout dans le monde, soit directement sur votre site. 

•	 Notre réseau mondial d’acheminement rapide de pièces détachées garantit une 

	 disponibilité maximale de vos machines MULTIVAC.
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